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22640 STHOR

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

sztucznych.

|Materiat Stal HSS TiN

JLiczba elementéw 4 szt.

Zakres materiatéw Metal, blacha, PVC

IModel 22640

Charakterystyka techniczna wiertet uniwersalnych

Zestaw Wiertet Uniwersalnych 4szt. STHOR 22640

ZESTAW WIERTEL UNIWERSALNYCH 4SZT.

27,95 zt

22,72 zt
Dostepny od reki
natychmiast
22640

22640
5906083050275

Sthor

Zestaw czterech wiertet uniwersalnych wykonanych ze stali szybkotnacej HSS z powtoka z azotku tytanu. Zawiera rozwiertak,
Ipogtebiacz stozkowy, wiertto stopniowe oraz wiertto frezujgce do obrébki metali kolorowych, stali stopowej, blachy i tworzyw

Stal HSS z powtoka z azotku tytanu (TiN)

Powtoka TiN zwieksza twardos$¢ powierzchni do okoto 2400 HV, co wydtuza zywotnosé narzedzia nawet trzykrotnie w poréwnaniu z

niepolerowang stalg HSS. Ztoty kolor powtoki Swiadczy o obecnosci azotku tytanu, ktéry redukuje wspoétczynnik tarcia i odprowadza

ciepto podczas wiercenia w metalach.
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Stozkowy profil wiertta

Konstrukcja stozkowa utatwia nawiercanie bez uzycia punktaka, poniewaz wierzchotek stozka automatycznie centruje narzedzie w

miejscu wiercenia. Minimalizuje to ryzyko zeslizgniecia sie wiertta, szczegdlnie na gtadkich powierzchniach metalowych.

Cztery typy narzedzi w zestawie

Rozwiertak stuzy do kalibrowania i wykanczania otworéw, pogtebiacz stozkowy do fazowania krawedzi, wiertto stopniowe do

wykonywania otworéw o réznych srednicach bez zmiany narzedzia, a wiertto frezujgce tgczy funkcje wiercenia i frezowania.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Zestaw nadaje sie do obrébki materiatéw o réznej twardosci: stali stopowych (do 900 N/mm?), aluminium i stopdéw lekkich, blach

stalowych oraz tworzyw sztucznych typu PVC. Kazde wiertto mozna stosowac w wiertarkach recznych i stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Materiat wykonania

Liczba elementéw w zestawie

Zawartos¢ zestawu

Materiaty do obrébki
Typ uchwytu

Zastosowanie wiertet uniwersalnych

STHOR 22640

STHOR

Stal szybkotnaca HSS z powtoka z azotku tytanu (TiN)

4 szt.

Rozwiertak, pogtebiacz stozkowy, wiertto stopniowe, wiertto
frezujace

Stal stopowa, aluminium, blacha, PVC

Cylindryczny (do uchwytéw wiertarskich)

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych i aluminiowych

¢ Fazowanie krawedzi otworéw pod tby srub stozkowych

e Rozwiercanie i kalibrowanie otworéw do wymaganych tolerancji

e Wiercenie stopniowe w panelach elektrycznych i obudowach

e Obrébka tworzyw sztucznych w instalacjach hydraulicznych

e Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

¢ Naprawa i modyfikacja elementéw w warsztacie mechanicznym

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i wkrety w modelarstwie
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Wiertto stopniowe - zasada dziatania

Czym rézni sie wiertto stopniowe od klasycznego?
Wiertto stopniowe posiada kilka $rednic na jednym trzpieniu utozonych w formie stozka schodkowego. Pozwala to na wiercenie

otwordéw o réznych srednicach bez wymiany narzedzia. Kazdy stopieh odpowiada konkretnej srednicy otworu. Szczegélnie przydatne
w blachach do grubosci 4 mm, gdzie jedno wiertto zastepuje nawet 10 klasycznych wiertet.

Konserwacja i uzytkowanie

Powtoka z azotku tytanu wymaga odpowiedniej predkosci obrotowej - zbyt wysokie obroty moga prowadzi¢ do przegrzania i
utraty wtasciwosci powtoki. Dla stali zaleca sie predkosci 15-25 m/min, dla aluminium 40-60 m/min. Po kazdym uzyciu warto
oczyscic¢ wiertta z wiéréw szczotka druciang i zabezpieczy¢ przed wilgocia.

Podczas wiercenia w stalach stopowych stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia
jakos¢ otworu. W przypadku aluminium mozna wierci¢ na sucho, ale chtodzenie sprezonym powietrzem utatwia usuwanie
widréow.

Kontrola zuzycia wiertta

Oznaki zuzycia to zaokraglenie krawedzi tngcych, uszkodzenie powtoki TiN (widoczne jako ciemne przebarwienia) oraz zwiekszone
wibracje podczas pracy. Wiertta stopniowe i frezujgce nalezy ostrzy¢ u specjalisty z zachowaniem oryginalnych katéw natarcia.
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