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ZESTAW WIERTEt Z POGLEBIACZEM 5 ELE.

| & Cena brutto 11,85 zt

| Cena netto 9,63 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni
Numer katalogowy 22720
Kod producenta 22720
Kod EAN 5906083121364
Producent Sthor

Opis produktu

Zestaw wiertet z pogtebiaczem 5 elementéw Sthor 22720

Kompletny zestaw wiertet do drewna z funkcjg pogtebiania wykonany ze stali szybkotngcej HSS 4241. Narzedzia umozliwiaja
jednoczesne wiercenie, powiekszanie otworéw, fazowanie krawedzi oraz usuwanie zadzioréw w drewnie, ptytach MDF i sklejce.

IMateriat Stal HSS 4241
Srednice wiertet 3, 4, 5, 6 mm
IPowierzchnia Czerniona

|Liczba elementéw 5 szt. + klucz

Charakterystyka wiertet z pogtebiaczem

Stal szybkotnaca HSS 4241

Oznaczenie HSS 4241 okresla stal stopowa zawierajgcg wolfram, molibden i kobalt. Materiat charakteryzuje sie twardoscig 62-65
HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas diugotrwatego wiercenia w drewnie twardym. Stal HSS zachowuje ostros¢
krawedzi tngcych nawet przy intensywnej eksploatacji, eliminujgc koniecznos¢ czestego ostrzenia.
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Funkcja pogtebiacza
Konstrukcja wiertta taczy spiralny gwint z rozwiercajacg koncédwka stozkowa. Pojedyncze narzedzie wykonuje trzy operacje: wierci

otwor przelotowy, powieksza jego gorna czes¢ pod teb wkreta oraz fazuje krawedzie. Rozwigzanie eliminuje konieczno$¢ stosowania
oddzielnych wiertet i pogtebiaczy, skracajgc czas montazu elementéw drewnianych.

Ostrze centrujace
Wystajgca koncowka centrujgca stabilizuje wiertto w poczatkowej fazie wchodzenia w materiat. Geometria ostrza zapobiega

zeslizgiwaniu sie narzedzia z zaznaczonego punktu wiercenia, co ma znaczenie przy pracy na gtadkich powierzchniach lakierowanych
lub laminowanych. Centrowanie zapewnia prostopadtos¢ otworu do ptaszczyzny materiatu.

Czerniona powierzchnia
Proces czernienia metoda parowania tworzy warstwe tlenkéw zelaza o grubosci 1-3 mikrometréw. Warstwa ta zwieksza odpornosc na

korozje oraz obniza wspdtczynnik tarcia podczas wiercenia. Czernienie poprawia odprowadzanie ciepta z krawedzi tngcych, co
wydtuza zywotnos¢ narzedzia przy pracy ciagte;j.

Specyfikacja techniczna

Producent Sthor

Model 22720

Materiat wiertta Stal szybkotnaca HSS 4241

Obrébka powierzchni Czerniona (odpornos¢ na temperature)

Srednice wiertet 3 mm, 4 mm, 5 mm, 6 mm

Dtugosci wiertet 60 mm, 74 mm, 85 mm, 92 mm

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Materiaty do obrobki Drewno miekkie i twarde, ptyty MDF, sklejka
Zawartos¢ zestawu 4 wiertta z pogtebiaczem, klucz imbusowy szesciokatny

Zastosowanie wiertet z pogtebiaczem

e Montaz zawiaséw meblowych - wiercenie otworéw pod wkrety z pogtebieniem pod teb stozkowy

s taczenie elementéw drewnianych - przygotowanie otworéw montazowych z fazowaniem krawedzi

¢ Instalacja oku¢ drzwiowych - precyzyjne wiercenie w framugach i skrzydtach drzwi

¢ Produkcja mebli - obrébka ptyt wiérowych, MDF i sklejki z jednoczesnym usuwaniem zadzioréw

* Prace stolarskie wykonczeniowe - przygotowanie otworéw pod Sruby meblowe i kotki

¢ Renowacja mebli - wymiana oku¢ z koniecznoscig odswiezenia otworéw montazowych

¢ Konstrukcje drewniane - tgczenie belek i elementéw konstrukcyjnych z ukryciem théw wkretéw

¢ Hobby i majsterkowanie - projekty DIY wymagajace estetycznego montazu elementéw drewnianych
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Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnos¢ z wiertarkami

Walcowy uchwyt wiertet pasuje do standardowych uchwytéw szybkomocujgcych oraz kluczowych stosowanych w wiertarkach
elektrycznych i akumulatorowych. Srednica trzpienia odpowiada najpopularniejszym zakresowi zaciskania 1-10 mm. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic¢ stabilnos¢ mocowania wiertta - luz w uchwycie prowadzi do bicia i niedoktadnego wiercenia.

Parametry pracy

Optymalna predkos¢ obrotowa dla wiertet 3-6 mm w drewnie miekkym wynosi 1500-2000 obr/min, w drewnie twardym 1000-1500
obr/min. Zbyt wysoka predkos$¢ powoduje przypalanie drewna i przegrzewanie krawedzi tngcych. Podczas wiercenia nalezy stosowac
umiarkowany docisk - nadmierny nacisk nie przyspiesza pracy, a zwieksza zuzycie narzedzia. Wiéry nalezy usuwac poprzez
okresowe wycofywanie wiertta z otworu.

Konserwacja narzedzi

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczyscic¢ z zywicy i wiéréw drewnianych przy uzyciu szczotki lub sprezonego powietrza.
Pozostawione zanieczyszczenia utrudniajg odprowadzanie wiéréw podczas kolejnego uzycia. Narzedzia nalezy przechowywac w
suchym miejscu - wilgo¢ niszczy warstwe czernienia i prowadzi do korozji. Tepienie krawedzi thacych wymaga ostrzenia przez
specjalistyczny serwis z zachowaniem oryginalnych katéw ostrza.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia konieczne jest zabezpieczenie materiatu przed przemieszczaniem sie - luzny element moze zosta¢ porwany przez
obracajace sie wiertto. Obowigzkowe stosowanie okularéw ochronnych zabezpiecza oczy przed odpryskami drewna. Rekawice
robocze chronig dtonie, ale nie moga by¢ luzne - materiat moze zosta¢ wciggniety przez obracajace sie narzedzie. Wiertto nalezy
wymienia¢ wytgcznie po zatrzymaniu i odtgczeniu wiertarki od zasilania.
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