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ZESTAW WIERTLA-GWINTOWNIKI M3-M10
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Cena brutto 29,68 zt

Cena netto 24,13 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 24200

Kod producenta 24200

Kod EAN 5906083121395

Producent Sthor

Opis produktu

Zestaw wiertet-gwintownikéw M3-M10 6szt HEX Sthor 24200

Zestaw narzedzi tgczacych funkcje wiertta i gwintownika w jednym elemencie. Umozliwia wiercenie otworu i nacinanie gwintu
metrycznego w jednym cyklu pracy, co skraca czas montazu potgczenh srubowych. Wykonany ze stali szybkotngcej HSS 4241 z
powtoka TiN.

IMateriat HSS 4241 + TiN

Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

Zakres gwintéw M3 - M10

Liczba elementéw 6 szt.

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4241

Materiat zawierajacy dodatki stopowe zwiekszajgce twardos¢ i odpornosé na Scieranie. Oznaczenie 4241 wskazuje na sktad z
molibdenem i wanadem, co pozwala na prace przy wysokich predkosciach obrotowych bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych.
Stal ta zachowuje wtasciwosci mechaniczne w temperaturze do 600°C powstajacej podczas wiercenia.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Warstwa ceramiczna naktadana metoda PVD o twardosci okoto 2300 HV. Zmniejsza wspotczynnik tarcia o 30-40% w poréwnaniu do

stali niepolerowanej, co redukuje nagrzewanie podczas pracy. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki pozwala wizualnie oceni¢
stopien zuzycia narzedzia. Zwieksza zywotnos$¢ wiertta-gwintownika o 200-300% przy obrébce stali weglowej.

Uchwyt szesciokatny 1/4"

Trzon HEX o przekatnej 6,3 mm zapewnia mocowanie w standardowych uchwytach szybkomocujacych wiertarek, wkretarek
akumulatorowych i bitdw nasadowych. Szesciokatny ksztatt eliminuje poslizg podczas przenoszenia momentu obrotowego, co jest
kluczowe przy nacinaniu gwintu wymagajacym wiekszej sity niz wiercenie.

Funkcja 2wl - wiercenie i gwintowanie

Konstrukcja taczaca wiertto spiralne z czescig gwintujaca. Spiralne rowki na trzonie odprowadzaja wiéry podczas wiercenia, a
nastepnie cze$¢ gwintownika nacina gwint w przygotowanym otworze bez konieczno$ci wymiany narzedzia. Srednica wiercaca jest
automatycznie dostosowana do rdzenia gwintu metrycznego zgodnie z norma ISO.

Specyfikacja techniczna

Model 24200

Marka Sthor

Materiat wykonania Stal szybkotnaca HSS 4241

Powtoka powierzchniowa Azotek tytanu (TiN)

Typ uchwytu Szesciokatny (HEX)

Rozmiar uchwytu 1/4" (6,3 mm)

Rozmiary w zestawie M3x0,5 mm, M4x0,7 mm, M5x0,8 mm, M6x1 mm, M8x1,25
mm, M10x1,5 mm

Liczba elementéw 6 sztuk

Typ gwintu Metryczny wewnetrzny, skok standardowy

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w stalach weglowych o wytrzymatosci do 800 N/mm?2
¢ Obrébka metali niezelaznych: miedzi, mosigdzu, aluminium i ich stopéw

e Gwintowanie w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych (PA, POM, PEEK)

¢ Naprawa uszkodzonych lub zerwanych gwintéw w korpusach metalowych
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¢ Montaz elementéw w konstrukcjach stalowych wymagajacych potgczen Srubowych
e Prace konserwacyjne w maszynach i urzgdzeniach przemystowych

¢ Przygotowanie otworédw gwintowanych w profilach aluminiowych i stalowych

e Zastosowania warsztatowe i w produkcji jednostkowej lub matoseryjnej

Dobdér rozmiaru wiertta-gwintownika

Oznaczenie M3x0,5 mm wskazuje na gwint metryczny o $rednicy zewnetrznej 3 mm i skoku 0,5 mm. Czes¢ wiertlaca ma
srednice odpowiadajgcg rdzeniowi gwintu, czyli otworowi przed gwintowaniem. Dla M3 to okoto 2,5 mm, dla M10 okoto 8,5
mm. Skok gwintu okresla odlegto$¢ miedzy sasiednimi zwojami - wartosci w zestawie odpowiadajg standardowym skokom
metrycznym zgodnie z ISO 724.

Przy wyborze rozmiaru nalezy uwzgledni¢ $érednice éruby, ktéra bedzie wkrecana w przygotowany gwint. Sruba M6 wymaga

gwintu M6x1 mm, gdzie 1 mm to standardowy skok dla tego wymiaru. Zestaw obejmuje najpopularniejsze rozmiary
stosowane w konstrukcjach mechanicznych i montazu elementéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Zalecane predkosci obrotowe: dla stali 150-300 obr/min, dla aluminium 400-600 obr/min, dla tworzyw sztucznych 200-400 obr/min.
Podczas gwintowania nalezy stosowac chtodziwo lub smar gwintowniczy - dla stali olej maszynowy lub emulsja, dla aluminium nafta
lub spirytus, dla mosigdzu praca na sucho. Nacisk osiowy powinien by¢ umiarkowany - nadmierny powoduje tamanie krawedzi, zbyt
maty wydtuza czas obroébki.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Uchwyt HEX 1/4" pasuje do wszystkich wiertarek i wkretarek z uchwytem szybkomocujacym oraz adapteréw bitowych. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie jest stabilnie zamocowane bez luzu osiowego. Maksymalny moment obrotowy
nie powinien przekracza¢ 15 Nm dla gwintéw M3-M6 i 25 Nm dla M8-M10. Przy gwintowaniu zaleca sie tryb pracy z regulacja
momentu (sprzegto), jesli wiertarka posiada taka funkcje.

Konserwacja narzedzi

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ rowki odprowadzajgce widry szczotkag z witosia lub sprezonym powietrzem. Resztki materiatu
pozostawione w rowkach zmniejszajg skutecznos¢ odprowadzania wiéréw przy kolejnym uzyciu. Narzedzia nalezy przechowywacé w
suchym miejscu, opcjonalnie zabezpieczone cienkg warstwg oleju antykorozyjnego. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowe;j
konserwacji, ale nalezy unika¢ uderzen mechanicznych mogacych jg uszkodzic.

Bezpieczenstwo pracy
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Podczas gwintowania obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych - odpryskujgce wiéry metalowe stanowig zagrozenie dla oczu.
Rekawice ochronne zapobiegaja skaleczeniom o ostre krawedzie narzedzia i obrabianego materiatu. Obrabiany element musi by¢
stabilnie zamocowany w imadle lub uchwycie - przytrzymywanie rekg moze prowadzi¢ do urazu przy zablokowaniu gwintu. Nie
nalezy zmusza¢ narzedzia przy nadmiernym oporze - moze to wskazywac na nieprawidtowy dobdr rozmiaru lub uszkodzenie
krawedzi.
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