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ZESTAW WYKRETAKOW DO SRUB

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Zestaw wykretakéw do Srub YATO YT-060311

Typ konstrukcji Nasadki krotkie

35,12 z¢

28,55 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-060311
YT-060311
5906083117121
YATO

Zestaw 10 nasadek skretnych przeznaczonych do usuwania zapieczonych, uszkodzonych lub zerwanych srub. Wykonane ze
stali narzedziowej 40Cr w formie krétkich nasadek o $rednicach od 9 mm do 19 mm.

Stal narzedziowa 40Cr

Materiat o zawartosci chromu 0,9-1,2% zapewnia twardos$¢ 40-45 HRC oraz odpornos¢ na Scieranie. Stal ta charakteryzuje sie
odpornoscig na skrecanie, co ma znaczenie przy wykrecaniu zapieczonych elementéw ztgcznych wymagajacych duzego momentu

obrotowego.
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Konstrukcja nasadek skretnych

Krétka forma nasadek (dtugos¢ 10-16 mm) umozliwia prace w ograniczonej przestrzeni montazowej. Lewoskretny gwint wewnetrzny
wgryza sie w uszkodzony teb Sruby podczas oTkpyuuBaHus, co pozwala na wykrecenie elementu bez wiercenia.

Gradacja rozmiaréow

Zestaw obejmuje rozmiary od 9 mm do 19 mm z podziatem co 1 mm, co pozwala na dobranie nasadki do srednicy tba uszkodzonej
Sruby. Kazda nasadka ma okreslong Srednice zewnetrzng i dtugos¢ dopasowang do zakresu zastosowan.

Zastosowanie w warunkach warsztatowych

Wykretaki dedykowane do $rub z uszkodzonym gniazdem imbus, torx lub z catkowicie zniszczonym tbem. Stosowane w naprawach
mechanicznych, gdzie standardowe narzedzia okazuja sie nieskuteczne z powodu korozji lub nadmiernego dokrecenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-060311

Producent YATO

Liczba elementéw 10 nasadek skretnych

Materiat wykonania Stal narzedziowa 40Cr

Typ narzedzia Wykretaki do uszkodzonych Srub

Forma Nasadki krétkie

Zakres rozmiaréw 9 mm, 10 mm, 11 mm, 12 mm, 13 mm, 14 mm, 15 mm, 16

mm, 17 mm, 19 mm
Dtugos¢ nasadek 10-16 mm (zaleznie od rozmiaru)
Srednica zewnetrzna 16-27 mm (zaleznie od rozmiaru)

Wymiary poszczegdlnych nasadek

Rozmiar 9 mm Srednica zewnetrzna: 16 mm, Diugo$é¢: 10 mm
Rozmiar 10 mm Srednica zewnetrzna: 16 mm, Dtugo$é¢: 10 mm
Rozmiar 11 mm Srednica zewnetrzna: 19 mm, Dtugo$¢é: 10 mm
Rozmiar 12 mm Srednica zewnetrzna: 19 mm, Dtugo$é¢: 10 mm
Rozmiar 13 mm Srednica zewnetrzna: 19 mm, Dhugoé¢: 13 mm
Rozmiar 14 mm Srednica zewnetrzna: 21 mm, Dtugo$¢: 13 mm
Rozmiar 15 mm Srednica zewnetrzna: 22 mm, Diugo$¢: 13 mm
Rozmiar 16 mm Srednica zewnetrzna: 24 mm, Dhugo$¢: 13 mm
Rozmiar 17 mm Srednica zewnetrzna: 24 mm, Dtugo$¢: 16 mm
Rozmiar 19 mm Srednica zewnetrzna: 27 mm, Diugo$¢: 16 mm
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Zastosowanie wykretakéw do Srub

e Usuwanie $rub z uszkodzonym gniazdem szesciokatnym (imbus) w silnikach i skrzyniach biegéw

e Wykrecanie Srub z zatartym gniazdem torx w elementach zawieszenia i uktadu hamulcowego

¢ Demontaz srub z catkowicie zniszczonym tbem w konstrukcjach stalowych

¢ Naprawa potaczen gwintowych w maszynach i urzadzeniach przemystowych

¢ Usuwanie zapieczonych $rub w uktadach wydechowych pojazdéw

¢ Wykrecanie skorodowanych elementéw ztgcznych w konstrukcjach narazonych na warunki atmosferyczne
¢ Demontaz nadmiernie dokreconych srub w sprzecie AGD i elektronarzedziach

¢ Naprawa gwintéw w aluminiowych i stalowych korpusach mechanizméw

Sposoéb uzycia wykretakéw skretnych

Przed zastosowaniem wykretaka nalezy oczyscic teb Sruby z zanieczyszczen i natozy¢ preparat penetrujgcy. Wykretak dobiera sie
tak, aby jego Srednica byta nieco mniejsza od Srednicy tba Sruby. Nasadke naktada sie na uszkodzony element i wkreca ruchem
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, uzywajac klucza nasadowego lub grzechotki. Lewoskretny gwint wewnetrzny wgryza sie w
materiat Sruby, umozliwiajac jej wykrecenie.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Nasadki wspétpracujg ze standardowymi kluczami nasadowymi, grzechotkami i przedtuzkami z gniazdem kwadratowym 1/2 cala.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie napedowe ma wystarczajgcy moment obrotowy do wykrecenia
zapieczonych elementéw.
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