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Zestaw wykretakow do zerwanych Srub 8 szt.,
zakres 3-55 mm YT-05901 YATO

Cena brutto 25,28 zt

Cena netto 20,55 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-05901

Kod producenta YT-05901

Kod EAN 5906083131011

Producent YATO

Opis produktu

Zestaw wykretakdéw do zerwanych srub 8 elementéw YT-05901 YATO

Zestaw 8 wykretakdw przeznaczonych do usuwania uszkodzonych, zapieczonych i urwanych elementéw ztgcznych. Narzedzia
Ipokrywaja szeroki zakres $rednic — od 3 do 55 mm — co pozwala na prace z wiekszoscig typowych $rub i sworzni
spotykanych w mechanice pojazdowej, przemysle oraz budownictwie.

Liczba elementéw 8 szt.

Zakres $rednic 3-55 mm

Twardos¢ 47-53 HRC

Materiat Stal 6150 / 40Cr

Charakterystyka zestawu

Stal narzedziowa dobrana do rozmiaru

Mniejsze wykretaki (#1 i #2) wykonano ze stali 6150 — stopu chromowo-wanadowego o wysokiej ciggliwosci, ktéry dobrze znosi
naprezenia skretne przy matych przekrojach. Rozmiary #3-#8 wykonano ze stali 40Cr, charakteryzujacej sie wieksza sztywnoscia i
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odpornoscig na odksztatcenia przy wyzszych momentach obrotowych wymaganych do wyjecia wiekszych elementéw ztgcznych.

Twardosc¢ 47-53 HRC
Zakres twardosci 47-53 HRC oznacza, ze narzedzie jest wystarczajgco twarde, by wgryz¢ sie w materiat uszkodzonej sruby, a

jednoczesnie zachowuje pewien poziom udarnosci — zbyt wysoka twardos¢ (powyzej 60 HRC) zwiekszataby ryzyko kruchego
pekniecia wykretaka podczas pracy z zapieczonym tacznikiem.

Szeroki zakres rozmiaréw w jednym zestawie

Osiem rozmiaréw obejmuje przedziat od 3 do 55 mm bez luk, co eliminuje konieczno$¢ dobierania narzedzi z réznych zestawow.
Kazdy wykretak jest oznaczony numerem rozmiaru, co przyspiesza dobér odpowiedniego narzedzia na stanowisku pracy.

Pewne osadzenie w materiale
Spiralne naciecia lewoskretne na trzpieniu wbijajg sie w materiat Sruby podczas obrotu w kierunku odkrecania. Im wiekszy opér

tacznika, tym gtebiej narzedzie wchodzi w materiat — zasada dziatania zblizona do Sruby samogwintujacej, ale w odwrotnym
kierunku skretu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-05901

Producent YATO

Liczba elementéw 8 szt.

Materiat (#1-#2) Stal narzedziowa 6150 (chromowo-wanadowa)
Materiat (#3-#38) Stal 40Cr (chromowa)
Twardosc 47-53 HRC

#1 — zakres sSrednic 3-6 mm

#2 — zakres srednic 6-8 mm

#3 — zakres srednic 8-11 mm

#4 — zakres Srednic 11-14 mm

#5 — zakres srednic 14-18 mm

#6 — zakres srednic 18-25 mm

#7 — zakres sSrednic 25-35 mm

#8 — zakres srednic 35-55 mm
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Zastosowanie

¢ Usuwanie urwanych $rub i sworzni z blokéw silnikowych i gtowic

¢ Wyjmowanie zapieczonych kotkéw gwintowanych z korpuséw aluminiowych i zeliwnych
¢ Demontaz uszkodzonych srub podwozia i zawieszenia pojazdéw

¢ Usuwanie $rub z zatartym lub zniszczonym gniazdem (np. szesciokatnym, Torx)

e Prace remontowo-montazowe w warsztatach mechaniki pojazdowej

¢ Demontaz elementéw ztgcznych w maszynach przemystowych i urzadzeniach

¢ Usuwanie urwanych wkretéw w stolarstwie i budownictwie

Jak dobrac¢ wtasciwy rozmiar wykretaka
Rozmiar wykretaka nalezy dopasowac do Srednicy zewnetrznej uszkodzonej sruby lub kotka. Jesli Sruba jest urwana ponizej

powierzchni materiatu, konieczne jest najpierw nawiercenie otworu wierttem o Srednicy mniejszej niz rdzeh gwintu — zazwyczaj

40-60% Srednicy nominalnej sruby. Wykretak wbija sie nastepnie w ten otwér i obraca kluczem w lewo (w kierunku odkrecania).

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy wybrany numer wykretaka odpowiada zakresowi $rednic usuwanego elementu — zbyt
maty wykretak moze sie wyslizgnaé, a zbyt duzy uszkodzi otwér prowadzacy. Narzedzia nalezy przechowywa¢ w suchym
miejscu; po uzyciu warto przetrzec je lekko naoliwiong szmatka, aby zapobiec powierzchniowej korozji stali narzedziowe;.
Wykretakéw nie nalezy uzywac do wiercenia ani jako narzedzi udarowych — sg przeznaczone wytacznie do pracy skretnej.
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