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Opis produktu

tworzyw PE, PP i PPR.

Moc 1500 W

Marka STHOR

Model 78912

Charakterystyka zgrzewarki do rur termoplastycznych

Zgrzewarka 1500 w, do rur
termoplastycznych 78912 STHOR

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Zakres temperaturowy [C]
Moc [W]

Rozmiar [mm]

Jednostka

Zastosowanie Rury termoplastyczne

108,45 zt

88,17 zt
Dostepny od reki
natychmiast
78912

78912
5906083789120
Sthor

0-300

750i 1500

20, 25, 32, 40, 50, 63
KPL

Zgrzewarka 1500 W do rur termoplastycznych STHOR 78912

Zgrzewarka elektryczna przeznaczona do trwatego tgczenia rur termoplastycznych metodg zgrzewania doczotowego.
Urzadzenie o mocy 1500 W umozliwia profesjonalne wykonywanie instalacji wodnych, grzewczych i systeméw nawadniania z

Moc grzewcza 1500 W

oferta wa?na 3 dni
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Parametr okreslajacy wydajnos¢ elementu grzejnego. Moc 1500 W zapewnia szybkie osiggniecie temperatury roboczej (zazwyczaj
260-280°C dla rur PP/PPR) oraz utrzymanie stabilnej temperatury podczas pracy. Wyzsza moc oznacza krétszy czas oczekiwania
miedzy kolejnymi zgrzewami i mozliwos$¢ pracy z rurami o wiekszej srednicy bez spadku temperatury.

Kompatybilnos¢ z rurami termoplastycznymi
Zgrzewarka wspotpracuje z rurami PE (polietylen), PP (polipropylen) i PPR (polipropylen random). Kazdy z tych materiatéw wymaga

odpowiedniej temperatury zgrzewania: PE okoto 220°C, PP/PPR 260-280°C. Metoda zgrzewania doczotowego polega na podgrzaniu
koncéwek rur i ich docisnieciu, co tworzy potaczenie molekularne o wytrzymatosci zblizonej do materiatu bazowego.

Konstrukcja przeznaczona do pracy ciagtej
Obudowa i elementy grzejne zaprojektowane z mysla o wielogodzinnej eksploatacji. Solidna konstrukcja zapewnia stabilno$¢ podczas

zgrzewania, co przekfada sie na rwnomierne podgrzanie materiatu i jakos¢ potgczen. Wytrzymate komponenty wydtuzajg zywotnosé

urzadzenia przy regularnym uzytkowaniu zawodowym.

Ergonomia obstugi
Uktad elementéw sterujacych i rozmieszczenie uchwytéw zaprojektowane dla wygody operatora. Podczas zgrzewania rur wazna jest

stabilno$¢ trzymania urzadzenia oraz tatwy dostep do regulacji temperatury. Ergonomiczny design zmniejsza zmeczenie przy
wykonywaniu wielu potgczen w krétkim czasie.

Specyfikacja techniczna

Moc znamionowa 1500 W

Model 78912

Producent STHOR

Przeznaczenie Rury termoplastyczne (PE, PP, PPR)
Metoda zgrzewania Zgrzewanie doczotowe

Zastosowanie zgrzewarki do tworzyw termoplastycznych

e Montaz instalacji wodociggowych wewnetrznych z rur PP/PPR
¢ Wykonywanie instalacji centralnego ogrzewania z rur polipropylenowych

Uktadanie systeméw wodnych w budownictwie mieszkaniowym

¢ Budowa systemdédw nawadniania w ogrodnictwie i rolnictwie
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Instalacje technologiczne w przemysle spozywczym

e Naprawy i rozbudowa istniejgcych instalacji z tworzyw sztucznych
¢ Wykonywanie przytaczy wodnych z rur PE

e Montaz instalacji w tazienkach i kuchniach

Proces zgrzewania rur termoplastycznych
Zgrzewanie doczotowe polega na podgrzaniu koncéw tgczonych elementéw do temperatury plastycznosci, a nastepnie ich
docisnieciu. Materiat tworzy potgczenie molekularne bez uzycia klejéw czy uszczelniaczy. Prawidtowo wykonane zgrzewy

charakteryzuja sie wytrzymatoscig mechaniczng poréwnywalng z materiatem rury oraz petng szczelnoscia. Kluczowe parametry to:
czas nagrzewania (zalezny od $rednicy rury), temperatura zgrzewania (specyficzna dla materiatu) oraz sita docisku.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ odpowiednig temperature dla danego typu tworzywa. Rury powinny by¢ obciete
prostopadle i oczyszczone z zanieczyszczeh. Czas nagrzewania zalezy od $rednicy rury - dla $rednic 20-32 mm wynosi
zazwyczaj 5-8 sekund, dla wiekszych proporcjonalnie dtuzej.

Po kazdym zgrzewie nalezy oczyszcza¢ nasadki z resztek stopionego tworzywa, gdy sa jeszcze ciepte. Regularne czyszczenie
zapobiega przypalaniu materiatu i zapewnia réwnomierne przenoszenie ciepta. Element grzejny powinien by¢ chroniony przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Kontrola jakosci zgrzewoéw

Prawidtowo wykonany zgrzew charakteryzuje sie symetrycznym kotnierzem stopionego materiatu wokét potgczenia. Brak szczelin,
pekniec czy nierdwnomiernosci wskazuje na poprawne parametry zgrzewania. Instalacje wodne i grzewcze wymagaja préby

cisnieniowej przed zakryciem - sprawdza sie szczelnos¢ przy cisnieniu 1,5-krotnie wyzszym niz robocze.

Produkty powigzane z zgrzewarkami do rur

Do kompleksowego wykonania instalacji z rur termoplastycznych przydatne sg: nozyce do ciecia rur (zapewniajg prosty
przekréj), sciernice do fazowania krawedzi (utatwiajg wprowadzenie rury do nasadki), poziomice i miarki (kontrola geomettrii
instalacji), nasadki w réznych $rednicach (dopasowanie do wymiardw rur), a takze ztgczki, kolanka i tréjniki z tworzywa
odpowiadajgcego rodzajowi rur.
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