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Zgrzewarka do naprawy wgniecen - SPOTTER
+ wbézek + akcesoria KD5992 KRAFT&DELE

Cena brutto 1 039,36 zt

Cena netto 845,01 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy KD5992 2K

Kod producenta KD5992_2K

Kod EAN 5903957015903
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spotter blacharski KD5992 — zgrzewarka do naprawy wgniecen z zestawem
akcesoriow

KD5992 to urzadzenie do naprawy karoserii metodg zgrzewania punktowego (spotter). Generuje prad wyjsciowy 4200 A, co
umozliwia skuteczne prostowanie i wycigganie wgniecen w elementach blaszanych bez koniecznosci demontazu paneli.
Zestaw zawiera wézek transportowy oraz komplet akcesoriéw do réznych technik naprawy.

Prad wyjsciowy 4200 A

Napiecie wyjsciowe 1-7 V

Zasilanie 220 V

Prad wejéciowy 20-65 A

Charakterystyka urzgdzenia

Prad wyjsciowy 4200 A

oferta wa?na 3 dni
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Wysoka wartos$¢ pradu zgrzewania pozwala na pewne przyspawanie podktadek i hakéw do powierzchni blachy, nawet gdy stal jest
grubsza lub pokryta powtoka lakiernicza. Przektada sie to bezposrednio na skutecznos$¢ wyciggania gtebszych wgniecen.

Regulacja napiecia 1-7 V

Ptynna regulacja napiecia wyjsciowego umozliwia dostosowanie parametrow zgrzewania do grubosci blachy i rodzaju uszkodzenia.
Nizsze wartosci sprawdzaja sie przy cienkich panelach, wyzsze — przy elementach o wiekszej grubosci lub rozlegtych deformacjach.

Zasilanie 220 V / pobér 20-65 A
Urzadzenie pracuje w standardowej sieci jednofazowej 220 V. Zakres poboru pradu wejsSciowego 20-65 A oznacza, ze przy petnym

obcigzeniu wymagane jest zasilanie z odpowiednio zabezpieczonego obwodu — nalezy sprawdzi¢ parametry instalacji elektrycznej w
warsztacie przed podtaczeniem.

Kompletny zestaw akcesoriéow
W sktad zestawu wchodza podktadki tréjkatne, dtugie, okragte oraz faliste druty, ktére pozwalajg na dopasowanie punktu zgrzewania

do ksztattu i rozmiaru wgniecenia. Gtowice do preta weglowego i Mesona rozszerzajg mozliwosci urzagdzenia o techniki grzewcze i
specjalistyczne.

Specyfikacja techniczna

Model KD5992 / KD5992 2K
Napiecie wejsciowe 220V

Prad wejsciowy 20-65 A

Napiecie wyjsciowe 1-7V

Prad wyjsciowy 4200 A

Zawartos¢ zestawu

1 szt.Spotter blacharski KD5992

10 szt.Zaktadki tréjkatne

10 szt.Dtugie podktadki (OT)
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20 szt.Okragte przektadki

10 szt.Faliste druty

2 szt.Prety weglowe

1 szt.Gtowica preta weglowego

1 szt.Gtowica Mesona

1 szt.Gtowica do zgrzewania

1 szt.Przyssawki mocujace

1 szt.Hak

1 szt.Klucz

Zastosowanie

¢ Prostowanie wgniecen w drzwiach, btotnikach i maskach pojazdéw

¢ Wycigganie deformacji bez demontazu elementéw karoserii

¢ Naprawa uszkodzen po kolizjach i sttuczkach parkingowych

e Praca z blacha pokryta werniksem i powtoka lakiernicza

e Naprawy w warsztatach blacharskich i lakierniczych

¢ Profesjonalna regeneracja elementéw stalowych karoserii

e Zastosowanie technik grzewczych z pretem weglowym do relaksacji naprezen blachy

Wymagania instalacyjne

Przy maksymalnym obcigzeniu urzadzenie pobiera do 65 A pradu wejsciowego. Przed podtgczeniem nalezy upewnic sie, ze obwdd
elektryczny w warsztacie jest zabezpieczony bezpiecznikiem o odpowiedniej wartosci oraz ze przekréj przewoddw zasilajacych jest
dostosowany do poboru mocy urzadzenia. Praca na nieodpowiednio zabezpieczonej instalacji moze powodowac jej przecigzenie.
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