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Zgrzewarka do plastiku/tworzyw sztucznych

—®7.  GEKO G81036

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IMoc grzewcza 1080 W
Zakres temperatury 20-550°C
JRegulacja 9 stopni

\Wydatek powietrza 10 m3/h

Charakterystyka techniczna

Zgrzewarka do plastiku GEKO G81036

Ipowierzchni oraz formowania materiatéw termoplastycznych.

118,11 zt

96,02 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G81036

G81036
5901477126697

Narzedzia GEKO

Zgrzewarka elektryczna przeznaczona do spawania tworzyw sztucznych metoda goracego powietrza. Urzadzenie wykorzystuje
strumien podgrzanego powietrza o regulowanej temperaturze do tgczenia elementéw z plastiku, naprawy uszkodzonych

9-stopniowa regulacja temperatury

Zakres od temperatury otoczenia (20°C) do 550°C umozliwia dopasowanie parametréw pracy do rodzaju tworzywa. Nizsze

temperatury stosuje sie przy spawaniu polipropylendéw i polietylenu, wyzsze przy trudniejszych materiatach jak ABS czy poliweglan.
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Moc 1080 W

Grzatka o tej mocy zapewnia szybkie osiggniecie roboczej temperatury oraz stabilne utrzymanie parametréw podczas pracy.
Wystarczajaca dla typowych zastosowah w naprawach motoryzacyjnych i warsztatowych.

Wydatek powietrza 10 m3/h

Strumien powietrza o tym natezeniu pozwala na efektywne przenoszenie ciepta do materiatu. Wartos¢ ta jest standardem dla
zgrzewarek warsztatowych, zapewniajgc réwnomierne nagrzewanie bez nadmiernego przedmuchiwania.

Poziom hatasu 65 dB

Emisja dZzwieku poréwnywalna do normalnej rozmowy. Praca z urzadzeniem nie wymaga stosowania ochronnikéw stuchu, cho¢ w
dtuzszych sesjach moga zwiekszy¢ komfort.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G81036
Napiecie zasilania 230V ~ 50/60 Hz
Moc znamionowa 1080 W

Zakres temperatury 20-550°C

Liczba stopni regulacji 9

Wydatek powietrza 10 m3/h

Poziom hatasu 65 dB

Wymiary urzadzenia 130 x 350 mm
Srednica uchwytu 65 mm

Dtugos¢ przewodu zasilajagcego 1,75 m

Zastosowanie

e Spawanie elementéw karoserii samochodowych z tworzyw sztucznych (zderzaki, ostony, listwy)
e Naprawa peknietych owiewek motocyklowych i skuterowych

e tgczenie elementéw z ABS, PP, PE, PVC i innych termoplastéw

¢ Naprawa obudéw i komponentéw sprzetu AGD

e Zgrzewanie rur i profili z tworzyw sztucznych

¢ Odksztatcanie i formowanie elementéw plastikowych

¢ Usuwanie folii ochronnych, naklejek i powtok lakierniczych

e Osuszanie powierzchni przed klejeniem lub lakierowaniem
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Technika spawania tworzyw sztucznych

Zgrzewanie metoda goracego powietrza polega na miejscowym uplastycznieniu tgczonych powierzchni i wprowadzeniu
materiatu wypetniajacego w postaci preta spawalniczego. Proces wymaga dopasowania temperatury do rodzaju tworzywa -
zbyt niska nie zapewni potagczenia, zbyt wysoka moze degradowadé materiat.

Dobér temperatury roboczej

Polietylen (PE) i polipropylen (PP): 250-350°C. ABS i polistyren (PS): 350-450°C. Poliweglan (PC) i poliamid (PA): 450-550°C. Przed

spawaniem nalezy zidentyfikowac rodzaj tworzywa - wiekszo$¢ elementéw ma oznaczenie na odwrocie.

Spawanie rozpoczyna sie od przygotowania krawedzi - wykonania rowka spawalniczego, oczyszczenia i odttuszczenia
powierzchni. Nastepnie nagrzewa sie obie krawedzie oraz pret spawalniczy, dociskajac go do szczeliny. Ruch powinien by¢
réwnomierny, bez zatrzymywania w jednym miejscu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego i upewnic sie, ze dysza nie jest zablokowana.
Urzadzenie wymaga stabilnego ustawienia - $rednica uchwytu 65 mm pozwala na pewny chwyt, ale przy dtuzszej pracy warto
stosowac podpore.

Po zakonhczeniu pracy zgrzewarke nalezy pozostawi¢ wigczong na najnizszym stopniu przez 1-2 minuty, aby grzatka ostygta
stopniowo. Nagte wytgczenie po pracy na wysokiej temperaturze skraca zywotnos¢ elementu grzejnego.

Czyszczenie dyszy

Resztki stopionego plastiku nalezy usuwac¢ mechanicznie po ostygnieciu urzadzenia. Mozna uzy¢ drewnianego lub mosieznego
narzedzia - stal moze porysowac powierzchnie dyszy. Nie stosowac rozpuszczalnikéw chemicznych.

Dtugos¢ przewodu 1,75 m moze by¢ ograniczeniem przy pracy z dala od Zrédta zasilania - warto mie¢ przedtuzacz o
odpowiednim przekroju (minimum 1,5 mm?), aby unikna¢ spadkéw napiecia przy obcigzeniu 1080 W.

Produkty powigzane
Do pracy zgrzewarka przydatne sg prety spawalnicze z réznych tworzyw (PP, PE, ABS), zestawy dysz ksztattowych do

specjalistycznych zastosowan oraz rekawice termoodporne chronigce przed kontaktem z gorgcym powietrzem i rozgrzanym
materiatem.
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