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"_:..';.:',-i;! Zgrzewarka do rur PCV 16-63mm LCD GEKO

G81034

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

mm.

IMoc grzatki 1500 W
Zakres srednic 16-63 mm
[Temperatura maks. 320°C

Sterowanie WysSwietlacz LCD

Charakterystyka techniczna

149,38 zt

121,45 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G81034

G81034
5901477156656

Narzedzia GEKO

Zgrzewarka do rur PCV 16-63mm LCD GEKO G81034

Zgrzewarka elektryczna o mocy 1500W przeznaczona do termicznego taczenia rur i ksztattek z tworzyw termoplastycznych.
Urzadzenie obstuguje elementy z polietylenu (PE), polipropylenu (PP) oraz polibutylenu (PB) w zakresie $rednic od 16 do 63

Moc 1500W

Grzatka elektryczna o mocy 1500W zapewnia szybkie osiggniecie temperatury roboczej oraz stabilne utrzymanie parametréw

podczas zgrzewania. Moc ta wystarcza do pracy z rurami o $rednicy do 63 mm, przy czym czas nagrzewania zalezy od grubosci

Scianki tgczonego elementu.
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Wyswietlacz LCD z kontrola temperatury

Cyfrowy wyswietlacz umozliwia precyzyjne ustawienie i monitorowanie temperatury zgrzewania. R6zne tworzywa wymagaja
odmiennych temperatur: PP zazwyczaj 260°C, PE 220-230°C. Mozliwos$¢ regulacji do 320°C pozwala dostosowac parametry do
specyfikacji producenta rur.

Zestaw 7 par matryc grzewczych

Dotgczone trzpienie i tuleje w rozmiarach 16, 20, 25, 32, 40, 50 i 63 mm pokrywaja najpopularniejsze srednice stosowane w
instalacjach wodno-kanalizacyjnych oraz grzewczych. Srednice 16-25 mm typowe dla instalacji mieszkaniowych, 32-63 mm dla
wiekszych obiektéw i rozdzielaczy.

Kompletny zestaw akcesoriow

W zestawie znajdujg sie narzedzia niezbedne do profesjonalnego montazu: nozyce do ciecia rur (zapewniajg prostopadte ciecie bez
zadzioréw), poziomica (kontrola pionu/poziomu), miarka 2m (odmierzanie odcinkéw), klucze imbusowe (montaz matryc) oraz stojak
montazowy stabilizujgcy urzadzenie podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model G81034

Moc grzatki 1500 W

Napiecie zasilania 230V /50 Hz

Temperatura maksymalna 320°C

Zakres srednic rur 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm

Kompatybilne tworzywa PE (polietylen), PP (polipropylen), PB (polibuten)
Sterowanie Elektroniczne z wyswietlaczem LCD

Liczba par matryc 7 (trzpieh + tuleja)

Zawartos¢ zestawu Zgrzewarka, 7 par matryc, nozyce do rur, rekawice,

poziomica, srubokret, miarka 2m, klucze imbusowe, stojak

Zastosowanie

 Instalacje wodociggowe zimnej i cieptej wody uzytkowej w budynkach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej

¢ Systemy centralnego ogrzewania - podtgczenia grzejnikéw, rozdzielacze, rurociggi zasilajgce

¢ Instalacje ogrzewania podtogowego - taczenie petli grzewczych z rozdzielaczami

e Systemy nawadniania i deszczowni w ogrodnictwie oraz rolnictwie

¢ Instalacje technologiczne w przemysle spozywczym i chemicznym (w zaleznosci od dopuszczehn materiatowych)
e Naprawy i modernizacje istniejgcych instalacji z tworzyw termoplastycznych

e Montaz przydomowych oczyszczalni sciekdw i systeméw odwadniajgcych
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Proces zgrzewania

Zgrzewanie polimeréw polega na jednoczesnym nagrzaniu zewnetrznej powierzchni rury oraz wewnetrznej powierzchni
ksztattki do stanu plastycznego. Odpowiednio dobrana temperatura powoduje uplastycznienie warstwy wierzchniej tworzywa
bez jego degradacji. Po osiggnieciu wiasciwej temperatury elementy zdejmuje sie z matryc i taczy pod niewielkim naciskiem.
W trakcie stygniecia nastepuje dyfuzja czasteczek polimeru, tworzac jednorodne potaczenie o wytrzymatosci zblizonej do
materiatu bazowego.

Dobér temperatury zgrzewania
Temperatura zgrzewania zalezy od rodzaju tworzywa: polipropylen (PP-R) wymaga 260°C +10°C, polietylen (PE) 220-230°C,

polibuten (PB) 250-260°C. Zbyt niska temperatura skutkuje niepetnym potaczeniem i ryzykiem nieszczelnosci, zbyt wysoka powoduje
nadmierne uplastycznienie i deformacje elementéw. Zawsze nalezy stosowac sie do zalecen producenta rur.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamontowa¢ odpowiednie matryce na ptycie grzewczej i poczekac na osiggniecie ustawionej
temperatury (sygnalizowane na wyswietlaczu LCD). Rura i ksztattka muszg by¢ czyste, suche i obciete prostopadle - dotagczone
nozyce zapewniajg precyzyjne ciecie bez zadzioréw.

Czas nagrzewania i dociskania zalezy od srednicy rury. Dla $rednicy 16 mm: nagrzewanie 5s, taczenie 4s; dla 32 mm: 8s i 6s;
dla 63 mm: 24s i 10s. Po kazdym zgrzaniu nalezy odczeka¢ do ostygniecia potagczenia przed poddaniem go cisSnieniu.

Po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢ urzadzenie i odczekac do ostygniecia ptyty grzewczej. Matryce czysci sie miekkg
sciereczka po ostygnieciu, unikajgc zarysowan powtoki teflonowej. Nie wolno zanurzac urzadzenia w wodzie - ptyta grzewcza i
elektronika wymagaja ochrony przed wilgocia.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas zgrzewania nalezy uzywac dotgczonych rekawic ochronnych - temperatura matryc przekracza 250°C. Urzadzenie powinno

by¢ ustawione stabilnie na stojaku, z dala od materiatéw tatwopalnych. Po zakonczeniu pracy nie nalezy dotykac ptyty grzewczej
przez minimum 20 minut. Zgrzewarke nalezy podtgczac do sprawnej instalacji elektrycznej z uziemieniem.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wykonania instalacji z rur termoplastycznych przydatne beda: rury i ksztattki PP-R lub PE w odpowiednich
srednicach, klucze do zaworéw, uszczelki ptaskie, tasma teflonowa do potgczen gwintowanych, manometr do testowania

szczelnosci instalacji oraz narzedzia do ciecia i fazowania rur wiekszych srednic.
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