Dane aktualne na dzien: 08-06-2026 09:15

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/zgrzewarka-polifuzyjna-do-rur-20-63mm-geko-g81030-p-20217.html

| Zgrzewarka polifuzyjna do rur 20-63mm
g‘i”ﬂ“ GEKO G81030

Cena brutto 77,95 zt

Cena netto 63,37 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G81030

Kod producenta G81030

Kod EAN 5901477104442
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zgrzewarka polifuzyjna do rur 20-63mm GEKO G81030

Zgrzewarka polifuzyjna przeznaczona do trwatego taczenia rur i ksztattek z tworzyw termoplastycznych metoda zgrzewania
dyfuzyjnego. Urzadzenie umozliwia wykonywanie potgczeh w instalacjach wodnych, grzewczych i przemystowych z rur PP, PE i
linnych materiatéw termoplastycznych.

IMoc grzewcza 800W

Zakres srednic 20-63 mm

JRegulacja temperatury 0-300°C

JLiczba matryc 6 kompletéw

Charakterystyka techniczna

Moc 800W z dwustopniowym grzaniem

Uktad grzewczy o mocy 800W zapewnia szybkie osiggniecie temperatury roboczej, co skraca czas oczekiwania miedzy kolejnymi
zgrzewami. Dwustopniowy system grzania pozwala na efektywne zarzgdzanie energig i utrzymanie stabilnej temperatury podczas
pracy ciagtej.
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Matryce z powtoka teflonowa
Wszystkie matryce grzewcze pokryte sg warstwg PTFE (teflon), ktéra zapobiega przywieraniu tworzywa do powierzchni robocze;j.

Powtoka utatwia czyszczenie matryc i wydtuza ich zywotnos¢, zapewniajac rbwnomierne przenoszenie ciepta na catej powierzchni
zgrzewu.

Regulacja temperatury 0-300°C
Termostat umozliwia precyzyjne dostosowanie temperatury do rodzaju zgrzewanego tworzywa. Polipropylene (PP-R) wymaga

temperatury 260°C, polietylen (PE) okoto 220°C. Zakres do 300°C daje zapas na kompensacje warunkéw otoczenia i grubosci
materiatu.

Kompletny zestaw matryc 20-63mm
W zestawie sze$¢ par matryc obejmujacych najpopularniejsze $rednice instalacyjne. Pozwala to na wykonanie wiekszosci instalacji

domowych (20-32mm) oraz instalacji przemystowych i grzewczych (40-63mm) bez koniecznosci dokupowania dodatkowych
akcesoridw.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G81030

Zasilanie 230V / 50Hz

Moc znamionowa 800W

Zakres srednic roboczych 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm

Zakres regulacji temperatury 0-300°C

Liczba stopni grzania 2

Powtoka matryc Teflon (PTFE)

Materiaty do zgrzewania PP, PP-R, PE, PB i inne termoplasty
Opakowanie Metalowa walizka transportowa

Zastosowanie

e Montaz instalacji wodociggowych w budynkach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej
¢ Wykonywanie instalacji centralnego ogrzewania z rur polipropylenowych

¢ Instalacje przemystowe do transportu mediéw chemicznych w rurach PE

e Systemy ogrzewania podtogowego z rur wielowarstwowych

e Rozbudowa i modernizacja istniejgcych instalacji z tworzyw termoplastycznych

e Naprawy awaryjne instalacji wodnych i grzewczych

¢ Montaz instalacji technologicznych w przemysle spozywczym

e Wykonywanie przytaczy wodociggowych z rur PE
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Metoda zgrzewania polifuzyjnego

Zgrzewanie polifuzyjne polega na jednoczesnym podgrzaniu zewnetrznej powierzchni rury i wewnetrznej powierzchni ksztattki
do temperatury topnienia tworzywa. Po osiggnieciu odpowiedniej gtebokosci warstwy uplastycznionej elementy tgczy sie pod
odpowiednim naciskiem. W wyniku dyfuzji czasteczek powstaje potaczenie jednorodne, wytrzymatosciowo réwnowazne
materiatowi podstawowemu.

Przygotowanie do pracy
Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy zamontowac¢ odpowiednie matryce na ptycie grzewczej, ustawi¢ termostat na wymagana
temperature (zazwyczaj 260°C dla PP-R) i odczekac 10-15 minut na petne nagrzanie urzadzenia. Powierzchnie zgrzewane musza by¢

czyste, odttuszczone i catkowicie suche. Czas nagrzewania i docisku zalezy od srednicy rury i jest podany w tabelach
technologicznych producenta rur.

Konserwacja i eksploatacja

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ matryce z resztek tworzywa za pomoca drewnianej lub plastikowej szpatutki, gdy sg
jeszcze ciepte. Nie uzywac metalowych narzedzi, ktére mogtyby uszkodzi¢ powtoke teflonowga. Regularnie sprawdzac stan
przewodu zasilajgcego i sprawnos¢ termostatu.

Przechowywac urzadzenie w dotgczonej metalowej walizce, w suchym miejscu. Przed schowaniem upewnic sie, ze zgrzewarka
catkowicie ostygta. Nie zanurza¢ urzadzenia w wodzie. Okresowo sprawdza¢ dokrecenie matryc na ptycie grzewczej.

Produkty powigzane
Do kompleksowego wykonania instalacji zaleca sie posiadanie: nozyc do rur PP/PE, poziomnicy, miarki, otéwka do znakowania

oraz rekawic ochronnych. W przypadku pracy z rurami o wiekszych $rednicach przydatny jest statyw montazowy stabilizujgcy
zgrzewarke.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

