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Zgrzewarka polifuzyjna do rur(duza)l6-63mm
GEKO G81031

Cena brutto 122,99 zt

Cena netto 99,99 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G81031

Kod producenta G81031

Kod EAN 5901477104459
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zgrzewarka polifuzyjna GEKO G81031 do rur 16-63mm

|Urzadzenie do trwatego taczenia rur i ksztattek z tworzyw termoplastycznych metoda zgrzewania polifuzyjnego. Kompletny
zestaw z siedmioma matrycami teflonowymi i akcesoriami roboczymi w walizce transportowe;j.

Zakres srednic 16-63 mm
IMoc grzatki 1500 W
JRegulacja temperatury 50-300°C

|Liczba matryc 7 szt.

Charakterystyka techniczna

Moc 1500W - szybkie nagrzewanie

Grzatka o mocy 1500W zapewnia krétki czas nagrzewania matryc do temperatury roboczej. Przektada sie to na sprawniejsza prace,
szczegdlnie przy wiekszej liczbie potaczen wykonywanych w krétkim czasie. Stabilna temperatura grzatki wptywa na powtarzalnos¢

jakosci zgrzewow.
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Matryce z powtoka teflonowa
Warstwa teflonu na powierzchni roboczej matryc zapobiega przywieraniu stopionego tworzywa. Utatwia to zdejmowanie elementéw

po nagrzaniu i zapewnia czyste, gtadkie powierzchnie zgrzewu bez zanieczyszczen. Powtoka zwieksza trwato$¢ matryc i utatwia ich
czyszczenie.

Regulacja temperatury 50-300°C
Termostat pozwala dostosowad temperature do wymagan réznych tworzyw termoplastycznych. Polipropylene (PP-R) zgrzewa sie w

zakresie 260-280°C, polietylen (PE) wymaga nizszych temperatur. Precyzyjna regulacja umozliwia prace z materiatami o réznych
parametrach topnienia.

Zakres pracy 16-63mm
Siedem par matryc obejmuje najpopularniejsze $rednice rur stosowanych w instalacjach wodno-kanalizacyjnych i grzewczych.

Srednice 16-25mm typowe dla instalacji wewnetrznych, 32-50mm dla pionéw i rozdzielaczy, 63mm dla gtéwnych ciggéw
instalacyjnych.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G81031

Zasilanie 230V / 50Hz

Moc znamionowa 1500 W

Zakres temperatur 50-300°C

Zakres srednic rur 16-63 mm

Srednice matryc w zestawie 16mm, 20mm, 25mm, 32mm, 40mm, 50mm, 63mm
Powtoka matryc Teflon (PTFE)

Liczba stopni grzania 2

Opakowanie Metalowa walizka transportowa

Zawartos¢ zestawu

Kompletny zestaw zgrzewarki zawiera wszystkie elementy niezbedne do rozpoczecia pracy:

e Element grzejny z termostatem 1500W

e 7 par matryc teflonowych (16, 20, 25, 32, 40, 50, 63mm)
e Stojak montazowy zgrzewarki

e Klucz imbusowy do montazu matryc

e Miara zwijana 3m

e Rekawice ochronne
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e Srubokret
e Metalowa walizka transportowa

Zastosowanie

Zgrzewarka polifuzyjna znajduje zastosowanie przy montazu instalacji z rur termoplastycznych:

¢ Instalacje wody zimnej i cieptej uzytkowej w budynkach

¢ Instalacje centralnego ogrzewania (PP-R)

¢ Instalacje technologiczne w przemysle

e Systemy nawadniajgce i ogrodowe

* Instalacje sprezonego powietrza (w zaleznosci od materiatu)
e Remonty i modernizacje istniejacych instalacji

e Montaz ogrzewania podtogowego

Metoda zgrzewania polifuzyjnego
Zgrzewanie polifuzyjne polega na jednoczesnym nagrzaniu zewnetrznej powierzchni rury i wewnetrznej powierzchni ksztattki do
temperatury topnienia tworzywa. Po potgczeniu elementéw nastepuje dyfuzja czasteczek materiatu, tworzac jednorodne, szczelne

potgczenie o wytrzymatosci poréwnywalnej z rurg lita. Kluczowe znaczenie ma przestrzeganie czasu nagrzewania i tagczenia
okreslonych w normach dla danej srednicy.

Uzytkowanie

Przygotowanie do pracy
Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy zamontowac zgrzewarke na stabilnym stojaku i zainstalowa¢ odpowiednig pare matryc

za pomoca klucza imbusowego. Urzgdzenie wymaga podtgczenia do gniazdka 230V z uziemieniem. Po wtgczeniu i ustawieniu
temperatury nalezy odczeka¢ okoto 10-15 minut na petne nagrzanie matryc.

Przygotowanie elementéw

Rure nalezy przecig¢ prostopadle do osi specjalnymi nozycami lub pita. Krawedzie nalezy odfazowac i oczysci¢ z wiéréw. Na
rurze zaznaczy¢ gtebokos$¢ wprowadzenia do ksztattki. Powierzchnie tgczone musza by¢ czyste, suche i odttuszczone.

Konserwacja

Po zakonhczeniu pracy matryce nalezy oczysci¢ z resztek tworzywa za pomoca drewnianej lub plastikowej szpatutki, gdy sg
jeszcze ciepte. Nie uzywac metalowych narzedzi, ktére mogtyby uszkodzi¢ powtoke teflonowga. Zgrzewarke przechowywad w
suchym miejscu w walizce transportowej.

Produkty powigzane

Do pracy zgrzewarka przydatne sg: nozyce do rur PP-R, fazownik do rur, rekawice termoodporne, Sciereczki techniczne,
spirytus do odtluszczania oraz oczywiscie rury i ksztattki PP-R lub PE odpowiednich $rednic.
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