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Zgrzewarka trzpieniowa do rur 2800W

= KD3074 KRAFT&DELE

Cena brutto 111,60 zt

Cena netto 90,73 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD3074

Kod producenta KD3074

Kod EAN 5903957001876
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Zgrzewarka trzpieniowa do rur PP/PE 2800W — KD3074

KD3074 to zgrzewarka polifuzyjna przeznaczona do taczenia rur i ksztattek z tworzyw termoplastycznych — polipropylenu (PP),
polietylenu (PE) oraz PCV. Urzadzenie nagrzewa jednoczesnie zewnetrzng powierzchnie rury i wewnetrzng powierzchnie
ksztattki, co pozwala uzyskac trwate, szczelne potaczenie bez uzycia klejéw ani uszczelek. W zestawie znajdujg sie cztery pary
matryc grzewczych oraz walizka transportowa.

Moc 2800 W

Napiecie 230 V

Matryce (érednice) R16, R20, R25, R32 mm

Maks. temperatura 300°C

Charakterystyka urzgdzenia

Moc grzewcza 2800 W

Wysoka moc przektada sie na krétki czas nagrzewania matryc do roboczej temperatury zgrzewania. Skraca to czas oczekiwania
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miedzy kolejnymi potgczeniami, co ma znaczenie przy realizacji wiekszych instalacji.

Matryce z powtoka teflonowa

Powtoka PTFE (teflon) zapobiega przyklejaniu sie stopionego tworzywa do powierzchni matrycy. Dzieki temu rura i ksztattka tatwo sie
oddzielajg po nagrzaniu, a powierzchnia zgrzewu pozostaje czysta i rbwnomierna.

Aluminiowa konstrukcja matryc

Aluminium charakteryzuje sie dobrym przewodnictwem cieplnym, co zapewnia réwnomierne rozprowadzenie temperatury po catej
powierzchni roboczej matrycy. Materiat jest jednoczesnie lekki, co utatwia prace w ograniczonej przestrzeni.

Regulacja temperatury jednym pokretiem

Prosta obstuga — temperatura ustawiana jest jednym pokrettem bez koniecznosci programowania. Zakres do 300°C pokrywa
wymagania zgrzewania rur PP i PE zgodnie z typowymi normami montazowymi.

Na czym polega zgrzewanie polifuzyjne?

Zgrzewanie polifuzyjne (inaczej: zgrzewanie mufowe lub czotowe) polega na jednoczesnym nagrzaniu zewnetrznej powierzchni rury i
wewnetrznej powierzchni ksztattki (mufy) do temperatury uplastycznienia tworzywa — zazwyczaj okoto 260°C dla PP. Po wyjeciu z
matryc oba elementy tgczy sie osiowo przez docisniecie. Stopione tworzywo tgczy sie w jednorodng mase, tworzac potaczenie o
wytrzymatosci poréwnywalnej z litym materiatem rury. Nie stosuje sie tu klejéw, uszczelek ani ztgczek mechanicznych.

Specyfikacja techniczna

Model KD3074

Typ urzadzenia Zgrzewarka polifuzyjna trzpieniowa do rur
Moc wyjsciowa 2800 W

Napiecie zasilania 230V

Maksymalna temperatura zgrzewania 300°C

Srednice matryc grzewczych R16 mm, R20 mm, R25 mm, R32 mm
Materiat matryc Aluminium z powtoka teflonowg (PTFE)
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Zawartos¢ zestawu Zgrzewarka, 4 pary nasadek grzewczych, walizka
transportowa, instrukcja obstugi
Gwarancja 12 miesiecy

Zastosowanie

Zgrzewarka KD3074 przeznaczona jest do taczenia rur i ksztattek wykonanych z tworzyw termoplastycznych metoda
polifuzyjna. Obstugiwane Srednice (R16-R32 mm) odpowiadajg rozmiarom najczesciej stosowanym w instalacjach
budynkowych.

¢ Instalacje wody zimnej z rur PP i PE

e Instalacje wody cieptej uzytkowej (c.w.u.)

¢ Instalacje centralnego ogrzewania (c.o0.) z rur PP

¢ Instalacje podtogowego ogrzewania wodnego

¢ Instalacje technologiczne z tworzyw termoplastycznych

e Naprawy i modernizacje istniejgcych instalacji PP/PE

¢ Prace instalacyjne w budownictwie mieszkaniowym i uzytkowym

Kompatybilnos¢ z rurami — jak sprawdzic?

Przed zakupem nalezy zweryfikowac¢ srednice zewnetrzng rur stosowanych w instalacji. Oznaczenia R16, R20, R25 i R32 odpowiadajg
zewnetrznym $rednicom rur w milimetrach, zgodnym z norma PN-EN ISO 15874 (rury PP) i PN-EN 12201 (rury PE). Rury o tych
srednicach sg standardem w instalacjach budynkowych. Dla rur o wiekszych srednicach (np. R40, R50 lub R63 mm) wymagane jest
urzadzenie z odpowiednimi matrycami lub zgrzewarka czotowa.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy zamontowac wtasciwag pare matryc odpowiadajgca Srednicy tgczonych rur i ustawic
temperature pokrettem. Czas nagrzewania matryc do temperatury roboczej zalezy od nastawionej wartosci i mocy urzgdzenia
— przy 2800 W jest on relatywnie krétki. Podczas pracy matryc nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami — powierzchnie robocze
0siggaja temperature do 300°C.

Po zakonczeniu pracy nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania i pozostawi¢ do wystygniecia przed ztozeniem do walizki.
Matryce z powtoka teflonowa nalezy czysci¢ wytacznie miekka Sciereczkg — uzywanie metalowych szczotek lub ostrych
narzedzi powoduje trwate uszkodzenie powtoki i obnizenie jakosci zgrzewdéw. Przechowywanie w zatgczonej walizce chroni

matryce przed uszkodzeniami mechanicznymi i zabrudzeniem.
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