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Opis produktu

Imateriatu.
Moc znamionowa 20 W

Zasilanie 230V ~ 50/60Hz

Tryby pracy 3 tryby

Zszywki w zestawie 600 szt.

Zgrzewarka-Zszywarka do tworzyw
sztucznych Premium GEKO G81037

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

361,36 zt

293,79 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G81037

G81037
5901477133053

Narzedzia GEKO

Zgrzewarka-Zszywarka do tworzyw sztucznych Premium GEKO G81037

|Urzadzenie elektryczne do trwatego taczenia peknietych elementéw z tworzyw sztucznych metodg zgrzewania zszywkami ze
stali nierdzewnej. Zapobiega ponownemu pekaniu w naprawionym miejscu dzieki mechanicznemu wzmocnieniu struktury

Technologia zgrzewania zszywkami

Urzadzenie taczy elementy poprzez wprowadzenie rozgrzanych zszywek ze stali nierdzewnej w strukture tworzywa. Zszywki

penetrujg materiat, a po ostygnieciu tworza trwate potagczenie mechaniczne, ktére wzmacnia miejsce pekniecia i zapobiega jego

ponownemu rozejsciu sie.

oferta wa?na 3 dni
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Trzy tryby pracy

Rézne tryby umozliwiajag dostosowanie temperatury i czasu zgrzewania do grubosci i rodzaju tworzywa sztucznego. Pozwala to na
naprawe zaréwno cienkich elementéw (np. owiewki motocyklowe), jak i grubszych czesci (zderzaki samochodowe).

Zestaw 600 zszywek nierdzewnych
W komplecie trzy rodzaje zszywek w dwdch rozmiarach, wykonane ze stali nierdzewnej odpornej na korozje. Rézne typy zszywek

pozwalaja na dopasowanie do szerokosci szczeliny i rodzaju naprawianego materiatu. Srednica drutu 0,6-0,8 mm zapewnia
odpowiednig wytrzymatos¢ przy zachowaniu elastycznosci.

Napiecie wyjsciowe 0,8-1,2 V

Niskie napiecie wyjsciowe przy odpowiedniej mocy (20 W) gwarantuje bezpieczng prace przy jednoczesnym uzyskaniu temperatury
wystarczajgcej do zgrzewania zszywek w tworzywie. Prad staty zapewnia stabilne parametry zgrzewania.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G81037

Napiecie zasilania 230V ~ 50/60Hz

Napiecie znamionowe 100-240 V (prad staty 1-fazowy)
Moc znamionowa 20 W

Prad znamionowy 0,1A

Napiecie wyjSciowe 0,8-12V

Srednica zszywek 0,6 -0,8 mm

Liczba trybéw pracy 3

Zszywki w zestawie 600 szt. (3 rodzaje w 2 rozmiarach)
Materiat zszywek Stal nierdzewna

Zastosowanie

¢ Naprawa peknietych zderzakéw samochodowych z PP, ABS

¢ tgczenie uszkodzonych elementéw karoserii z tworzyw sztucznych

¢ Naprawa owiewek i plastikowych czes$ci motocykli

e Zgrzewanie peknietych obudéw sprzetu AGD

* Naprawa uszkodzonych elementéw kokpitu i paneli wewnetrznych pojazdéw
¢ taczenie peknietych skrzyh narzedziowych i konteneréw z tworzywa

¢ Naprawa obudéw elektronarzedzi i maszyn ogrodniczych

e Zgrzewanie elementéw wyposazenia wnetrz z tworzyw sztucznych
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Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do naprawy
Przed zgrzewaniem nalezy oczysci¢ powierzchnie z zanieczyszczen i odttusci¢. Krawedzie pekniecia powinny by¢ wyréwnane i

stabilnie utozone. Wybdér odpowiedniego rozmiaru zszywek zalezy od szerokosci szczeliny - szersze pekniecia wymagaja dtuzszych
zszywek dla zapewnienia skutecznego potgczenia.

Doboér trybu pracy
Tryb pracy nalezy dostosowac¢ do rodzaju i grubosci tworzywa. Ciensze materiaty wymagaja nizszej temperatury i krétszego czasu

zgrzewania, aby unikng¢ nadmiernego topienia. Grubsze elementy potrzebujg wyzszej temperatury dla zapewnienia wiasciwej
penetracji zszywek.

Bezpieczenstwo pracy
Urzadzenie nalezy podtgczac wytgcznie do gniazdka o parametrach 230V ~ 50/60Hz. Podczas pracy koncéwka zgrzewajaca osigga

wysoka temperature - nalezy unika¢ kontaktu ze skoéra. Po zakonczeniu naprawy odczekaé na catkowite ostygniecie urzadzenia
przed odtozeniem.

Produkty powigzane

Do kompleksowych napraw tworzyw sztucznych warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o dodatkowe zszywki zamienne réznych
rozmiaréw oraz preparaty do wstepnego czyszczenia i odttuszczania powierzchni plastikowych przed zgrzewaniem.
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