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Ztgcze- kréciec do weza fi 10 mm, gwint
zewnetrzny 3/8" GV-1386 GAV

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [cal]
Jednostka

Rozmiar dyszy [mm]

Opis produktu

2,60 zt

2,11 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
GV-1386

GV-1386

5906083955488

Gav

3/8

SZT

10

Ztgcze kréciec do weza fi 10 mm z gwintem zewnetrznym 3/8" GV-1386 GAV

Kréciec pneumatyczny stanowi element tagczgcy waz elastyczny o $rednicy wewnetrznej 10 mm z urzadzeniami lub

przewodami wyposazonymi w gwint wewnetrzny 3/8". Umozliwia szybki montaz w systemach pneumatycznych,

hydraulicznych oraz instalacjach wodnych.

Srednica weza fi 10 mm

Gwint 3/8" zewnetrzny

IModel GV-1386

|Producent GAV

Charakterystyka techniczna ztgcza kré¢cowego

Kompatybilnosé z wezami fi 10 mm

Koncowka krééca zaprojektowana pod weze o Srednicy wewnetrznej 10 mm. Rowkowana powierzchnia zapewnia pewne osadzenie

weza i zabezpiecza przed jego zsunieciem podczas pracy pod ciSnieniem. Przed montazem nalezy sprawdzic¢ elastycznos¢ weza i
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dopasowanie do Srednicy zewnetrznej krécca.

Gwint zewnetrzny 3/8"

Gwint calowy 3/8" (odpowiednik metryczny okoto 16,66 mm) umozliwia potgczenie z zaworami, reduktorami, narzedziami
pneumatycznymi oraz innymi elementami wyposazonymi w gwint wewnetrzny 3/8". Standardowy wymiar w systemach sprezonego
powietrza i instalacjach wodnych zapewnia szeroka kompatybilnos¢ z dostepnymi komponentami.

Materiat konstrukcyjny

Wykonanie z metalu odpornego na korozje gwarantuje dtugotrwatg eksploatacje w srodowiskach wilgotnych oraz przy kontakcie z

réznymi mediami roboczymi. Materiat wytrzymuje obcigzenia mechaniczne wystepujgce podczas montazu i pracy instalacji.

Uniwersalno$¢ montazu

Konstrukcja kré¢ca pozwala na szybka instalacje bez koniecznosci stosowania specjalistycznych narzedzi. Waz mocuje sie na
rowkowanej czesci i zabezpiecza opaska zaciskowg, natomiast gwintowang czes¢ wkreca sie bezposrednio w gniazdo docelowe z

zastosowaniem uszczelki lub tasmy teflonowej.

Specyfikacja techniczna

Model produktu
Producent
Srednica weza
Typ gwintu

Typ ztacza
Materiat

Zastosowanie ztgcza kréécowego GV-1386

GV-1386

GAV

fi 10 mm (Srednica wewnetrzna)
Zewnetrzny 3/8" (calowy)
Kréciec przelotowy

Metal odporny na korozje

e Systemy pneumatyczne w warsztatach i zaktadach przemystowych

¢ Instalacje sprezonego powietrza do zasilania narzedzi pneumatycznych

¢ Uktady hydrauliczne niskiego i Sredniego ci$nienia

¢ |nstalacje wody zimnej w budynkach mieszkalnych i uzytkowych

¢ Systemy nawadniania i podlewania ogrodéw

¢ Przytacza wezy w maszynach i urzadzeniach przemystowych

oferta wa?na 3 dni



¢ Instalacje technologiczne w przemysle spozywczym i chemicznym
e Uktady chtodzenia i klimatyzacji

Sprawdzenie kompatybilnosci przed zakupem
Przed zamoéwieniem nalezy zweryfikowa¢ Srednice wewnetrzng posiadanego weza (10 mm) oraz typ gwintu w urzadzeniu docelowym

(gwint wewnetrzny 3/8"). W przypadku niezgodnosci srednicy weza mozna zastosowac redukcje lub adaptory. Dla potaczen
gwintowych zaleca sie uzycie tasmy teflonowej lub uszczelki zapewniajacej szczelno$¢ ztacza.

Montaz i uzytkowanie kréc¢ca

Proces instalacji ztgcza kré¢cowego GV-1386 obejmuje dwa etapy. Najpierw nalezy natozy¢ waz na rowkowang czes$¢ krécca,
upewniajac sie ze waz dociera do kotnierza ograniczajgcego. Nastepnie mocuje sie go opaska zaciskowga, dokrecajac ja do
momentu pewnego zacisniecia bez nadmiernego Sciskania weza.

Drugi etap to wkrecenie gwintowanej czesci kré¢éca w gniazdo docelowe. Przed wkreceniem nalezy natozy¢ na gwint 2-3
warstwy tasmy teflonowej lub zastosowac uszczelke odpowiedniag dla danego medium. Dokrecanie wykonuje sie kluczem
ptaskim, chwytajac za szesciokatng czes¢ krécca, unikajac nadmiernego momentu dokrecenia, ktéry mégtby uszkodzi¢ gwint.

Podczas eksploatacji nalezy okresowo sprawdzac szczelnos$¢ potaczen, szczegdlnie po dtuzszym okresie pracy lub zmianie
warunkéw cisnienia. W przypadku wykrycia nieszczelnosci nalezy dokreci¢ opaske zaciskowa lub wymieni¢ uszczelnienie
gwintowe. Regularny przeglad potgczen zapobiega awariom i zapewnia bezpieczenstwo instalacji.

Produkty powigzane
Do kompletu z kré¢cem GV-1386 warto rozwazy¢ zakup opasek zaciskowych do wezy fi 10 mm, tasmy teflonowej do

uszczelniania gwintéw oraz wezy pneumatycznych o odpowiedniej Srednicy i wytrzymatosci cisnieniowej. W przypadku
potrzeby tgczenia elementéw o réznych wymiarach gwintéw przydatne moga by¢ redukcje gwintowe 3/8" na inne standardy.
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